
2019 级数控技术专业五年一贯制人才培养方案 

 

一、专业名称及代码  

中职  

专业名称：数控技术 

专业代码：051400 

高职  

专业名称：数控技术  

专业代码：560103 

 二、招生对象及学制  

招生对象：初中毕业生 

学  制：全日制五年  

三、毕业标准  

1．学分要求。所修课程的成绩合格，高职部分应修满 133.5 学分。  

2．职业资格证书要求。  

CAD/CAM 软件应用（中级及以上），数控加工类职业技能（中级）。  

四、培养目标与人才规格  

（一）培养目标 

  中职目标：  

本专业对接机械制造业，培养具有与本专业领域相适应的文化水

平、良好的职业道德、吃苦耐劳的工作态度、严谨规范的工作作风，

掌握本专业领域的技术基础知识和基本技能，具备较强的实际工作能

力，达到数控技术应用中级工技能水平的生产第一线应用性技能人

才。  

高职目标：  

本专业结合区域经济社会发展对人才的要求，对接浙南地区机电



产品制造业，与机电产品制造企业合作，培养在现代制造领域从事数

字化生产工艺设计、工装设计、程序编制和现场精密加工方面工作的

高素质技能型专门人才。 

（二）人才规格  

能  

力  

结 

构 

制造工

艺及设

备 

知

 

识

结

 

构 

（1）掌握机械类产品二维图样的表示方法，熟悉行业制图标准； 

（2）掌握机械零部件结构关系和机械设计的基础知识； 

（3）掌握机械加工工艺规程的制定和数控加工编程的知识； 

 （4）掌握数控机床夹具设计与选用的相关知识； 

 （5）具有车间生产数字化管理的基本知识； 



机械产品制造企

业从事数字化生产

工艺设计、工装设

计、程序编制及现

场精密加工等 

产 品

工 程 师

工 艺 工

程师 

CAD/CAM 软 件 应

用（中级及以上），

数控加工类职业技

能（中级）。数控加

工类职业技能（中

级及以上）。 

国家劳动

和社会保障

局 职业技

能鉴定中心 

必考  

 

六、中高职职业能力分解表 

 中职 高职  

核

心

能

力 

（1）能识读零件图；  

（2）能阅读和绘制零件图；  

（3）能阅读和绘制简单机床电气图；  

（4）能使用普通车床加工零件；  

（5）会用数控车或数控铣加工零件。 

（1）能识读装配图；  

（2）能阅读和绘制零件图及装配图；  

（3）能合理编制产品加工程序；  

（4）能正确安排产品批量生产工艺规

程；  

（5）能设计机床夹具。  

单

项

能

力 

（1）具备简单工程图纸的识读与绘制

能力；  

（2）具备简单机械产品加工能力；  

（3）具备电器设备基础知识；  

（4）具备数控设备基本操作能力。  

（1）具备工程图纸的识读与绘制能力；  

（2）具备产品加工制造能力；  

（3）具备产品批量生产工艺设计能力；  

（4）具备现代设备夹具设计能力  

 

 七、课程结构  

（一）中职课程  

课程类型  课程名称  

通识课程 

思想政治教育  德育 

健康与安全教育   心理健康、体育 

职业发展与就业指导教

育  
创业教育  

文化基础教育  语文、数学、英语、计算机基础 

专业课程  

专业基础课程 
数控编程、机械识图、AutoCAD 绘图、零件

测量与质量控制技术、机械基础  

专业技术课程  
钳工技术、数控机床维护常识、三维造型、

数控编程仿真 

综合实践课程 实训课程 普车实训、数车实训数控加工 

 



   

（二）高职课程   

课程类型  课程名称 

通识课程 

思想政治教育 
毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论 思想

道德修养与法律基础、形势与政策教育 

健康与安全教育 体育与健康、军训 

职业发展与就业

指导教育 

职业发展与就业指导（含专业始业教育、职业生涯规 

划、创业就业与心理健康教育等）   

文化基础教育 
（实用英语、《计算机应用基础》（机械类）、应用高等

数学（工科类） 

公共选修课 三年制 12 学分，二年制 8 学分 

专业课程 

专业基础课程 

机械制图（一～二）及产品测绘、公差与测量技术、

工程材料及热处理、加工方法及设备、三维 CAD 软件

应用、电工及电子技术、液压与气动技术、PLC 与单

片机技术 

专业核心课程 

机械设计（一～二）及课程设计、数控加工与编程及

实训、CAM 技术应用及实训、数控加工工艺及课程设

计、机床夹具设计及实训  

专业拓展课程  

特种加工技术、精密及超精密加工、机械工程专业英

语、机电产品营销、先进制造技术概论、逆向工程、

企业文化专题、阀门技术概论、产品数据管理、模具

技术基础、车间生产管理、数控制造网络安装调试  

综 合 实 践 课

程 

专业社会实践  专业社会实践（一）、专业社会实践（二） 

顶岗实习  顶岗实习 

 

 八、专业核心课程简介  

  

职业能力 课程 学习内容分析 

培养学生零件数控加工工艺设

计和工艺分析、数控车床编程与

操作的能力，并掌握相应的数控

编程知识。 

 

数 控 车

床 编 程

与操作 

采用数控加工中的各种典型实例，讲解相关的

工艺知识、编程知识及操作加工方法，来对数控

编程与加工进行深入细致的讲解，内容涉及数控

车床的编程、加工工艺及实训操作。 

具有能独立完成简单零件、部

件的实体建模及工程图的能力；

具有一定的分析、修改已有实体

模型的能力；具有触类旁通，自

学其它同类软件的能力。 

三维 CAD 

让学生掌握一种机械类的三维建模软件，通过

构建零件、装配部件、工程图生成及动画制作，

以加深学生对数字化设计制作基本知识的理解，

提高综合应用 CAD 软件进行建模的能力，初步培

养实践及创新能力。 



为学生提供一项三维软件使用技能的学习，可

作为学生参与创新创意竞赛的有利技术工具。 

培养学生零件数控加工工艺设

计和工艺分析、数铣/加工中心编

程与操作的能力，并掌握相应的

数控编程知识。 

 

加 工 中

心 编 程

与操作 

采用数控加工中的各种典型实例，讲解相关的

数铣/加工中心加工工艺知识、编程知识及操作

加工方法，来对数控编程与加工进行深入细致的

讲解，内容涉及数铣/加工中心的编程、加工工

艺及实训操作。 



10 
思想品德与法律基

础 
3 48 32 16      64    

11 
毛泽东思想与中国

特色社会主义概论 
4 68 48 



专业

核心

平台 

 

1 数车编程 4.5 72 72 0   72       

2 数铣编程 4.5 72 72 0   72       

3 CAD/CAM 4.5 72 72 0  72        

4 继电器控制与应用 3 48 40 8       48   

5 PLC 应用技术 3 48 40 8       48   

6 机械设计基础 3 48 40 8       48   

7 三维 CAD 4 64 0 64       64   

8 液压与气动 3 48 40 8        48  

9 机械制造工艺基础 4 64 48 16        64  



6 先进测量技术 2 56 0 56     56      

7 工业安全 2 56 0 56     56      

8 质量管理 2 56 0 56     56      

9 
继电器控制与应用

实训 
2 56 0 56       56    

10 机械设计基础实训 2 56 0 56       56    

11 
PLC 编程及应用实

训 
1 28 0 28        28   

12 
加工中心编程与操

作实训 
2 56 0 56        56   

13 
数控系统安装与调

试实训 
1 28 0 28        28   

14 数控综合实训 4 112 0 112         112  

15 毕业顶岗实习 15 420 0 420          420 

学分、课时小计 54 1512 0 1512 112 112 112 112 168 140 112 112 112 420 

学分、课时总计 272 4939 2789 2118 708 616 634 562 446 454 408 384 316 420 

 

 

 （二）教学学时（学分）比例 

类别 
学时 学分 

总课时 百分比（%） 总学分 百分比（%） 

公共基础平台 1575 31.9 99.5 36.6 

基础课程 1060 21.5 64 23.5 

专项核心课程 584 11.8 36.5 13.4 

群选修课程 80 1.6 5 1.8 

专业（素质）拓展 128 2.6 13 4.8 

综合实训 

（含顶岗实习） 
1512 30.6 54 19.9 

合计 4939 100% 272 100% 

 

 

             


